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  Compacts, les  plateaux givrants   -50  
sont très rapidement mis en œuvre : 
 
 

      Raccordez l'appareil au réseau d’air 
comprimé3, pulvérisez de l'eau sur la 
plaque de congélation et déposez la pièce à 
usiner.  ctionnez ensuite le levier du distri 
 uteur en position gel   .  n quelques se 
condes l’eau gèle et la pièce est  ridée.  e 
dé ridage, tout aussi rapide, s'e  ectue en 
 asculant le levier sur dégel     . 
 
 

  'épaisseur d'eau sous la pièce étant 
nulle, la répéta ilité en Z ne dépend que 
du ré érentiel. 
  
 
 
 

      e plateau évacuant les calories géné 
rées par l’usinage, la lu ri ication classique 
devient inutile. 
 

  a congélation augmente la rigidité de nom reux matériaux  plastiques, céramiques crues, 
néoprène, composites...  et améliore ainsi les états de sur ace.  

UTILISATION 

                                                                                                     
                         
  3  A                            3. . .         A NOR E   .30   

BRIDER SANS CONTRAINTE  

- 
rés 

AMCC A     -  ZA                         T           3 4 0  A  N   
        33  0 5 6  87  5 70 -       33  0 5 6  97 50    -            @        

  - 50 

PLATEAU  IVRANT     -50 
www         



AMCC 

  

                                           
                                          
                                              
                                                 
                                                  
                                   
 
      -50                           
                                  -PLQ-50    
                                            
                                                
                                    
 
                            -PLQ-50 
                                                 
                                       

   h     h  q   :   -50 

ré érence sur ace utile           
dimensions 
hors tout 

consommation 
instantanée 

  -50 50 50  34   76   50 8 5  3/   

A     -  ZA                         T           3 4 0  A  N   
        33  0 5 6  87  5 70 -       33  0 5 6  97 50    -            @        

                         

N              -50                                                                  

                      -50                                                                      

                                                3. . .         A NOR E   .30  

  -PLQ-50  

           
         

  -50 

PLATEAU  IVRANT     -50 
www         



E   mb  m    :   -50   m     

AMCC A     -  ZA                         T           3 4 0  A  N   
        33  0 5 6  87  5 70 -       33  0 5 6  97 50    -            @        

                                       -50 50                                          -50   

                50   50    

PLATEAU  IVRANT     -50 
www         


